Ficha técnica - TDS
Cera de Soja para Moldes

Emisién: 11/10/2026

SECCION 1: IDENTIFICACION DE LA SUSTANCIA O LA MEZCLA Y DE LA SOCIEDAD O EMPRESA

1.1 Identificador del producto: Cera de Soja para moldes
1.2 Usos pertinentes identificados de la sustancia o de la mezcla y usos desaconsejados:
Usos pertinentes: Fabricacion de velas
1.3 patos del proveedor de la ficha de datos de seguridad:
Resinas profesionales Espana S.L.U
CIF B67508317
Carrer de Raimon Casellas, 126 - Cp: 08205 - Sabadell (Barcelona)
Email: info@artlise.com

Internet: wwwe.artlise.com

1.4 Teléfono de emergencia: Servicio Informacion Toxicoldgica, Instituto Nacional de Toxicologia y Ciencias Forenses José Echegaray n° 4 Las

Rozas, Ciudad: Madrid, cédigo postal: 28232, Pais: Espafia, numero de emergencia: +34 915620420 (disponible 24h/365 dias)

SECCION 2: IDENTIFICACION DEL PRODUCTO

2.1 Nombre del producto: Cera de Soja para moldes

2.2 Usos pertinentes identificados de la sustancia o de la mezcla y usos desaconsejados:
Usos pertinentes: Fabricacion de velas

2.3 Apariencia: Blanco marfil

2.4 Olor: Ligero olor

SECCION 3: COMPOSICION/INFORMACION SOBRE LOS COMPONENTES

3.1 Composicion: Mezcla

Nombre quimico Composicion en % en peso  Férmula quimica
Cerade Soja 97% N/A 8001-22-7 232-274-4
Cera de coco 3% N/A 8001-31-8 232-282-8

SECCION 4: ANALISIS FISICO Y QUIMICO

NiUmero Articulo Resultados Métodos
1 Lead No detectado IEC 62321-5:2013
2
Cadmio No detectado IEC 62321-5:2013
IEC 62321-7-2:20171
3 Chromium(Cr6) No detectado IEC 62321-5:2013
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SECCION 4: ANA

SIS FISICO Y QUIMICO (Contindia)

Numero Articulo Resultados Métodos
4 Mercurio No detectado IEC 62321-4:2013+A1: 2017
5 PBBs No detectado IEC 62321-6:2015
6 PBDEs No detectado IEC 62321-6:2015
7 DEHP No detectado IEC 62321-8:2017
8 BBP No detectado IEC 62321-8:2017
9 DBP No detectado IEC 62321-8:2017
10 DIBP No detectado IEC 62321-8:2017
11 Fluor No detectado Referencia EN14582:2016
12 Cloro No detectado Referencia EN14582:2016
13 Bromo No detectado Referencia EN14582:2016
14 Yodo No detectado Referencia EN14582:2016
1 Aspecto y forma: Sélido blanco marfil
2 Olor: Ligero olor
3 Punto de fusion (°C) Equor&(;:d;gg(s:i-én: 58°C; temperatura recomendada para verter en el
4 Estabilidad térmica (35 £ 1 °C, 24 h); Sin deformacion, sin decoloracién, sin fugas de aceite
5 Estabilidad frente a la luz: SBiagjr(])ifiirgszici?:Sc;g rl}uz UV, no se observé una decoloracion
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SECCION 5: ENTORNO DE ALMACENAMIENTO

5.1 Almacene los recipientes en un lugar seco, fresco y bien ventilado.
Manténgalos alejados del calor, de llamas abiertas y de altas temperaturas.
Evite el contacto con agentes oxidantes fuertes, acidos fuertes y bases fuertes.

Mantenga el recipiente herméticamente cerrado y sellado hasta el momento de su uso. Manténgalo fuera del alcance de los nifios y de las
mascotas.

SECCION 6: INFORMACION SOBRE EL TRANSPORTE

6.1 De conformidad con la normativa IATA DGR (67.? edicién) para el transporte, el Cédigo Maritimo Internacional de Mercancias Peligrosas
(IMDG, enmienda 42-24) y el Acuerdo Europeo sobre Transporte Internacional de Mercancias Peligrosas por Carretera (ADR):
Los productos no estan sujetos a las normativas ADR, RID, IMDG ni IATA DGR.

Foto(s) del producto
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Los datos contenidos en esta ficha técnica se refieren a pruebas de laboratorio. Las indicaciones y métodos indicados pueden estar
sujetos a cambios en el tiempo de acuerdo con las posibles mejoras en las tecnologias de produccién. La aplicacién de los productos
esta fuera de nuestro control ya que no podemos intervenir directamente en las condiciones de los sitios de construccién y en la

ejecucion de las obras. Todas las indicaciones son de caracter general, no vinculan en modo alguno a nuestra empresa y por tanto la
responsabilidad recae exclusivamente en el cliente. Se recomienda una prueba previa del producto para verificar su idoneidad para
el uso previsto. El servicio técnico esta disponible para proporcionar informacién adicional.

Para cualquier problema técnico o simple consejo, no dude en ponerse en contacto con nosotros (también
envidandonos algunas fotos) a la direccion info@artlise.com

El equipo de Artlise lo saluda cordialmente y queda a su disposicion!

Resin Pro S.L.U | Carrer de Raimon Casellas, 126 Cp:08205 Sabadell | Email:info@artlise.com | Web: www.artlise.com | Teléfono: +34 656-333-283
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